
TECNOLOGÍA DE CLASIFICACIÓN
POR SENSORES DE
MÁXIMA PRECISIÓN





Con sus máquinas individuales y plantas completas, el
grupo Binder+Co sienta las bases para el aprovecha-
miento óptimo y el tratamiento cuidadoso de los valiosos
recursos del sector de las materias primas naturales y
secundarias. Fundada en 1894 como taller de cerrajería, la
empresa Binder+Co es hoy líder mundial en el tratamiento
de residuos de vidrio y la clasificación de material a granel
de difícil cribado.

Con seis procesos de tratamiento – conminución – cribado
– procesamiento por vía húmeda – tratamiento térmico
– clasificación por sensores – envasado y paletizado –

ofrecemos a nuestros clientes una elevada competencia
de procesamiento de manos de un único proveedor.

El conocimiento de la interacción entre los diferentes
pasos de tratamiento nos permite ofrecer a nuestros
clientes soluciones exclusivas y a medida, asegurándoles
así una ventaja económica y tecnológica decisiva. Este
amplio know-how de los diferentes procesos ha conver-
tido a Binder+Co en una de las empresas líderes en la
fabricación de instalaciones de tratamiento de residuos
de vidrio.

SOLUCIONES INNOVADORAS
PARA EL TRATAMIENTOCUIDADOSO
DE RECURSOS VALIOSOS.
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CLASIFICACIÓN POR SENSORES

VIDRIO

PAPEL

PLÁSTICOS
• Separación por colores
• Producción de fracciones puras de color
• Separación de partículas extrañas: metal,
cerámica, piedras, porcelana, materiales
vitrocerámicos, vidrio con plomo

• Clasificación de finos
• Análisis de calidad • Separación por colores

• Separación de partículas extrañas

• Producción de fracciones puras de
material reciclable

• Separación por colores
• Separación de partículas extrañas
• Clasificación por materiales
• Análisis de calidad

La tecnología de clasificación basada en sensores de Binder+Co abarca desde máquinas individuales hasta instalaciones
completas “llave en mano”. Pero solo el diseño óptimo de cada instalación y el acondicionamiento correcto del material de
carga permiten alcanzar esa excelencia en la clasificación por sensores, de la que Binder+Co es sinónimo a nivel mundial.

PIEDRAS PRECIOSAS

• Clasificación por colores
• Clasificación por inclusiones RCDS

• Clasificación por materiales y
por colores

• Producción de fracciones puras
de ladrillo u hormigón

• Separación de partículas extrañas
• Recuperación de materiales reciclables
a partir de metales y vidrio

MINERALES
NATURALES

• Separación previa de estériles
• Aumento de la concentración de
los minerales

WE SORT IT ALL!



RESIDUOS DOMÉSTICOS
E INDUSTRIALES

CARBÓN

RAEE&METALES

SALES

MINERALES INDUSTRIALES
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• Clasificación por materiales
• Separación de impurezas: metal, vidrio, PVC

• Clasificación por materiales
• Separación de impurezas

• Clasificación por colores
• Clasificación por inclusiones
• Separación de impurezas

• Separación de partículas extrañas y
detección de materiales

• Producción de calidades de producto
diferentes o nuevas

• Control de calidad
• Separación de piedras
• Aumento del poder calorífico

Binder+Co es, desde hace décadas, líder en el sector de la clasificación de material a granel transparente y opaco. Nuestra
fuerza innovadora en la clasificación por sensores ha sido premiada en numerosas ocasiones. Somos proveedor único de soluciones
para todos los procesos, desde el acondicionamiento mecánico del material hasta la clasificación basada en sensores. Las
necesidades y exigencias de nuestros clientes son nuestra prioridad y nos guían para proporcionarles ventajas tecnológicas y
económicas.

WE SORT IT ALL!



SISTEMAS DE CLASIFICACIÓN
PORRAMPA

• Dos y tres vías de clasificación
• Sistemas de transmisión de luz y de sensores para la clasificación por transmisión y reflexión:
VIS, NIR, UV e inducción

• Anchos de clasificación de hasta 2000 mm
• Granulometrías de 1 a 300 mm

• Industria extractiva: minerales industriales, sales, piedras preciosas,
minerales con metales no ferrosos y con metales preciosos

• Industria del reciclaje: residuos de vidrio, plásticos, RAEE, metales, escorias y escombros

SISTEMAS DE CLASIFICACIÓN PORRAMPA

COLOR (VIS): Para la producción de diferentes calidades de color y de diversos productos
Para la separación de impurezas y partículas extrañas
Clasificación por transparencia

FORMA (VIS): Clasificación por tamaños

FLUORESCENCIA (UV): Clasificación de vidrio con plomo, materiales vitrocerámicos, piedras preciosas y minerales

TIPO DE MATERIAL (NIR): Clasificación por diferentes tipos de material a efectos de la separación de impurezas o
la producción de diversos productos

ÁMBITOS DE APLICACIÓN

CLASIFICACIÓN POR
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ÁMBITOS DE APLICACIÓN

SISTEMAS DE CLASIFICACIÓN
PORBANDA

COLOR (VIS): Para la producción de diferentes calidades de color y de diversos productos
Para la separación de impurezas y partículas extrañas

FORMA (VIS): Clasificación por tamaños

TIPO DE MATERIAL (NIR): Clasificación por diferentes tipos de material a efectos de la separación de
impurezas o la producción de diversos productos

DENSIDAD (XRT): Clasificación mediante el método de transmisión de rayos X para la producción de productos
con una mayor concentración de material reciclable (p. ej. en minerales o carbón)

CLASIFICACIÓN POR

• Dos vías de clasificación
• Sistemas de transmisión de luz y de sensores para la clasificación por transmisión y reflexión:
VIS, NIR, inducción y XRT

• Anchos de clasificación de hasta 2800 mm
• Granulometrías de 1 a 420 mm

• Industria extractiva: minerales industriales, sales, piedras preciosas, minerales con metales no ferrosos y
con metales preciosos, carbón

• Industria del reciclaje: papel, plásticos, CSR, residuos domésticos e industriales, madera recuperada

SISTEMAS DE CLASIFICACIÓN PORBANDA



SISTEMAS DE CLASIFICACIÓN
MULTIWAY

TIPO DE MATERIAL (NIR): Clasificación por diferentes tipos de material a efectos de la separación de las
impurezas o la producción de diversos productos

• Hasta seis vías de clasificación
• Sistemas de transmisión de luz y de sensores para la clasificación
por reflexión: NIR

• Anchos de clasificación de hasta 2000 mm
• Granulometrías de 50 a 350 mm

• Residuos de envases domésticos e industriales

SISTEMAS DE CLASIFICACIÓNMULTIWAY

ÁMBITOS DE APLICACIÓN

CLASIFICACIÓN POR



NUESTRO SERVICIO
POST-VENTA
• Ágil suministro de piezas de repuesto gracias a
nuestra eficaz logística de envío

• Reparación rápida de averías y mantenimientos
programados para la optimización continua del
rendimiento de las máquinas y para asegurar su
funcionamiento duradero y fiable

• Asesoramiento y asistencia integrales

• Servicio de Línea Directa 24 h para la rápida
solución de problemas

• Cursos de formación sobre el funcionamiento y
mantenimiento de máquinas e instalaciones 9



Binder+Co recibió el Premio Nacional a la Innovación de Austria por el
desarrollo de la Tecnología cut-off para la clasificación de materiales
vitrocerámicos. CLARITY separa el vidrio termorresistente y el vidrio
con plomo mediante la combinación de dos tecnologías de cámaras
de detección, una sensible a la luz visible y otra sensible a luz
ultravioleta.

- es el nombre de los sistemas de clasificación por sensores para el
tratamiento de materiales reciclables. CLARITY lo clasifica prácticamente
todo: vidrio troceado, plásticos, papel, residuos de aparatos eléctricos
y electrónicos (RAEE), residuos de construcción y demolición (RCD),
madera, metales, escorias y combustibles sólidos secundarios.

- es el nombre del sistema de clasificación por sensores para el pro-
cesamiento de materias primas. MINEXX se utiliza para la clasificación
basada en sensores de minerales industriales (como p. ej. piedra caliza,
cuarzo, magnesita o talco), minerales naturales, sales, carbón y piedras
preciosas.

El primer sistema de tres vías del mundo para la clasificación simultánea
de vidrio troceado por colores y por cuerpos extraños fue desarrollado por
Binder+Co. Esta empresa austríaca está a la vanguardia no solo en el
diseño de maquinaria, sino también en su política comercial. Las primeras
máquinas utilizadas en China, Sudáfrica o Argentina para el procesamiento
de residuos de vidrio troceado eran de la marca Binder+Co.

Binder+Co ofrece el sistema óptimo para cualquier tarea de clasi-
ficación, desde sistemas de clasificación por rampa de 2 y 3 vías,
hasta máquinas de clasificación por banda de 2 vías o la CLARITY
multiway de hasta 6 vías.

PREMIADOS

CLARITY

MINEXX

PIONIEROS

VERSÁTILES

C

M



Binder+Co adapta el equipamiento con sensores de los sistemas de
clasificación a las necesidades individuales de cada cliente. Las tec-
nologías disponibles abarcan desde detectores de color y luz UV o de
metales, hasta la espectroscopia de infrarrojo cercano y métodos de
transmisión de rayos X. Los sensores utilizados no solo trabajan en
coordinación, sino que los datos registrados son combinados y eva-
luados mediante algoritmos desarrollados específicamente para este
fin. Esto permite la clasificación simultánea por tipo de material y color.

CLARITY yMINEXX son fácilmente accesibles a efectos de mantenimiento
y comprobación de sus funciones: la caja de cámaras, las regletas de
válvulas y la unidad de transmisión de luz se pueden desplegar hacia
fuera. Los sistemas de clasificación admiten el mantenimiento remoto
mediante módem y conexión de datos, lo que facilita el mantenimiento
rápido y eficiente de la instalación.

Los sistemas de clasificación de Binder+Co trabajan tanto con válvulas
disponibles en el mercado como con tecnología de válvulas highspeed
de última generación. Estas válvulas de alta velocidad son un desarrollo
propio de Binder+Co y están instaladas a la menor distancia posible
del material, garantizando así la máxima precisión en la expulsión por
soplado. Se pueden sustituir individualmente o en bloques de hasta
32 válvulas.

Las últimas generaciones de CLARITY y MINEXX clasifican materias
primas y materiales reciclables en un rango de granulometría de 1
a 15 mm. Esto garantiza un mayor rendimiento de producto a partir
de fracciones que antes solo se podían procesar de forma limitada.

INTELIGENTES&AMEDIDA

ACCESIBLES

PRECISOS&DE ALTA VELOCIDAD

FINO –MÁS FINO – BINDER+CO

MÁXIMA CALIDAD DE CLASIFICACIÓN PARA
LASMATERIAS PRIMAS Y EL RECICLAJE
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T R ATA M I E N T O
T É R M I C O

E N V A S A D O
PA L E T I Z A D O

CLASIF ICACIÓN
POR SENSORES

MAPADE
PROCESOS

La clasificación por sensores requiere un acondicionamiento
especialmente cuidadoso del material de carga para satisfacer las
altas exigencias de calidad con respecto al producto final.

Por lo general, el material a granel solo se puede mani-
pular, transportar y almacenar si está envasado. De ahí,
que los costes operativos del proceso de envasado deban
mantenerse competitivos. Statec Binder ofrece sistemas
de ensacado y paletizado para numerosas industrias y
una amplia gama de sacos de diferentes tipos.

ENVASADO – PALETIZADO

Hace tiempo que la clasificación por sensores está con-
solidada en la industria del reciclaje como un proceso
indispensable para la producción de materias primas se-
cundarias de alta calidad y la reducción de los materiales
destinados al vertedero. También en la industria extractiva
se ha convertido en imprescindible a efectos de aliviar la
carga de los pasos de tratamiento posteriores, reducir los
costes operativos y garantizar la alta calidad de los produc-
tos. Con CLARITY y MINEXX, Binder+Co ha desarrollado
unos sistemas de clasificación por sensores capaces de
cubrir una gran variedad de tareas en la industria extractiva
y en la industria del reciclaje.

CLASIFICACIÓN

El secado es una de las condiciones previas tanto para la alta
calidad del producto final como para los pasos de tratamiento
posteriores, como el cribado y la clasificación por sensores.
En la clasificación de residuos de vidrio, la humedad influye
negativamente en el comportamiento de transporte de los
fragmentos, por lo que se elimina mediante un proceso de
secado. Junto con nuestro removedor de etiquetas, el secador
DRYON asegura el acondicionamiento cuidadoso del vidrio
troceado para su posterior clasificación por sensores.

TRATAMIENTO TÉRMICO



PROCESAMIENTO
POR VÍA HÚMEDA

C O N M I N U C I Ó N
F I A B L E

C R I B A D O
E F I C A Z

Con su extenso know-how y su amplia gama de productos, Binder+Co sienta las bases para
el diseño óptimo de cada instalación y el acondicionamiento correcto del material de carga,
proporcionando así a nuestros clientes unas ventajas económicas y tecnológicas decisivas.
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La trituración constituye uno de los pasos más importantes
en el tratamiento de material a granel, y la producción de la
granulometría correcta es esencial para todos los procesos
posteriores. Además de un funcionamiento fiable y de bajo
desgaste, la trituradora de rodillos garantiza una baja
producción de grano fino.

CONMINUCIÓN

El proceso de cribado es responsable de la correcta sepa-
ración por tamaños de grano y, por tanto, un factor determi-
nante para el siguiente paso, la clasificación por sensores.
Gracias a una amplia gama de cribas circulares, lineales y
de resonancia, así como a su criba BIVITEC, de malla
elástica anticolmatante, Binder+Co lleva demostrando
desde hace años su liderazgo y competencia en este
ámbito.

CRIBADO

Las máquinas y soluciones integrales para el escurrido, la
limpieza y la separación de impurezas no solo influyen de
manera decisiva en la calidad de los productos finales, sino
también en procesos posteriores como la clasificación por
sensores. Así, en el procesamiento por vía húmeda de los
residuos de vidrio se utilizan, por ejemplo, lavadoras de
cuchillas para eliminar cuidadosamente cualquier tipo de
adherencias o etiquetas de los fragmentos de vidrio.

PROCESAMIENTO PORVÍA HÚMEDA



24/7 +43-3112-800-200
LÍNEA DIRECTA AT YOUR SERVICE

AUSTRIA
BINDER+CO EN

COMPETENCIAS:

F A B R I C A C I Ó N
V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA
I & D

COMPETENCIAS:

F A B R I C A C I Ó N
V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA

DENVER, USA

COMPETENCIAS:

F A B R I C A C I Ó N
V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA

EE. UU.
BINDER+CO EN

COMPETENCIAS:

V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA

BINDER+CO USA INC.

C O N M I N U C I Ó N
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C R I B A D O
E F I C A Z

T R ATA M I E N T O
T É R M I C O

P R O C E S A M I E N T O
P O R V Í A H Ú M E D A

C L A S I F I C A C I Ó N
P O R S E N S O R E S

E N V A S A D O
PA L E T I Z A D O

T R ATA M I E N T O
T É R M I C O

T R ATA M I E N T O
T É R M I C O

C L A S I F I C A C I Ó N
P O R S E N S O R E S
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EL GRUPOBINDER+CO EN ELMUNDO

CHINA
BINDER+CO EN

COMPETENCIAS:

ITALIA
BINDER+CO EN

COMPETENCIAS:

V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA

F A B R I C A C I Ó N
V E N TA
S E R V I C I O P O S T- V E N TA

GLEISDORF, AUSTRIA

TIANJIN, CHINA

BADOERE DI MORGANO, ITALIA

C R I B A D O
E F I C A Z

T R ATA M I E N T O
T É R M I C O

C L A S I F I C A C I Ó N
P O R S E N S O R E S

C O N M I N U C I Ó N
F I A B L E

C R I B A D O
E F I C A Z

P R O C E S A M I E N T O
P O R V Í A H Ú M E D A



Binder+Co AG
Grazer Straße 19-25, 8200 Gleisdorf, Austria
Tel.: +43-3112-800-0*
office@binder-co.at
www.binder-co.at

Línea Directa 24 h: +43-3112-800-200

REPRESENTANTE PARA ESPAÑA Y PORTUGAL

Pol. Ind. Ibarluze Edif A-14 , 3º Izda
20120 HERNANI (Gipuzkoa) Tfno. 943595152
www.eralki.com · eralki@eralki.com


